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Légtartaly, nyomastarto edény

A nyomastarto edényekre vonatkozé alapfogalmakat és kovetelményeket a "Nyomastarto
Edények Biztonsagi Szabalyzata" (tovabbiakban NYEBSZ) tartalmazza. A jelenleg érvényes
NYEBSZ 1979-ben jelent meg a Nehézipari Ertesit6ben a 4/1979. (I11.7.) NIM szamu
rendeleteként. Eszerint a nyomastartd edények azok a zart vagy zarhatd berendezések,
tartalyok, késziilékek amelyekben 0,7 bar-nal nagyobb tulnyomas léphet fel és nincsenek
kitéve kdzvetlen ftShatdsnak.

A légtartaly feladata az egyenletes leveg8ellatas biztositasa, tovabba a halézatban, a
felhasznalds valtozasa sordn létrejové nyomasingadozasok kiegyenlitése.

A légtartaly méretét befolyasolo tényez6k:
- a kompresszor légszallitasa;

- a leveg6felhasznalas;

- a hdlézat geometriaja (jarulékos térfogat);
- a szabalyozasi méd;

- a megengedett halézati nyomasingadozas.

Légtartdly térfogatanak meghatarozasa ledllasos szabalyozasnal
Példa:

Széllitott levegémennyiség V = 20 m3/min

Kapcsolasi szam/draz =20

Nyomaskilonbség Ap = 100 kPa (1 bar)

Tartalytérfogat VB = ? 15 m3 ( diagrammbal)

Eredmény

Tartalytérfogat VB = 15 m3

A sliritett levegd tarolasara alkalmas nyomastarto edények jellemzéi:
- A 87/404 EWG iranyelv szerint készitik

-PSxV < 10000

- Max. (zemi nyomas: 11 és 16 bar

- Uzemi h8mérséklet: - 10 / 100 °C

Nyomasok

- Névleges lizemi nyomas (jele: PU)

Az a nyomas amelyen a nyomastartd edény tartésan lzemeltethetd.

- Maximalis tizemi nyomas (jele: PU)

Az engedélyezési nyomadsnal kisebb vagy azzal legfeljebb egyenl6 tilnyomas, amely a
nyomastarté

edényben lUzemeltetés kdzben fellép.

- Névleges nyomas (jele: PN).
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Az a legnagyobb tulnyomas amelyre a berendezés tartdsan igénybe vehetd a
termékszabvanyban el8irt alapanyagok figyelembevételével, 20 °C h6mérsékleten.

- Engedélyezési nyomas (jele:pe)

Az engedélyezési nyomast a hatdsag éllapitja meg. Ertéke a méretezési nyomasnal nem lehet
nagyobb.

Ha az engedélyezési nyomds nem ismert, akkor a méretezési nyomast kell hasznalni a
probanyomas meghatarozasanal.

- Prébanyomas (jele PP)

A prébanyomads az edény vizsgalati nyomasa. Meghatarozasa a NYEBSZ 16.4. pontja alapjan
torténik. A nyomaspréba célja az edény tomorségének és szilardsaganak ellenbrzése. A
szilardsagi nyomasprdbat vizzel, a tomorségi nyomasprobat gazzal végzik el. A gaz-
nyomasproba esetén a prébanyomas nagysaga altalaban a viznyomdasprobaval azonos. A
nyomasprobat a hazai elGirds szerint 50 °C- nal alacsonyabb hémérséklet( vizzel kell
elvégezni.

Hémeérsékletek

- Uzemi hémérséklet (jele: tg)

A nyomastartd edény nyomasterében lévé toltet h6mérséklete Gizemeltetés kdzben.

- Méretezési h6mérséklet (jele: t)

Az a legnagyobb hémérséklet, amelyre a szerkezeti anyag fizikai-mechanikai tulajdonsagait
és az anyagban megengedhet{ feszliltséget meg kell hatarozni. A méretezési h6mérséklet 20
°C-nal kisebb nem lehet. Szabadba telepitett berendezésnél ez a h6mérsékletérték 20 °C és
100 °C kozott valaszthatd, mivel ebben a tartomanyban a valasztott anyagok tulajdonsagai
nem valtoznak.

- Mértékadd h6mérséklet (jele t,)

A szerkezeti anyagok szilardsagi jellemz8i a h6mérséklet fliggvényei, ezért fontos annak a
hémérséklettartomanynak az ismerete amelyben az edény mikddni fog. A negativ
hémérséklettartomanyban a szénacélok és egyes mas szerkezeti anyagok képlékeny
alakvaltozd képessége csdkken, azaz fenndll a ridegtorés veszélye. Ezért az anyag
kivalasztasanal mindig meg kell vizsgalni a ridegtorési hajlamot, amelyet adott szerkezetnél a
mértékadd hémérséklettel jellemziink. A mértékadd h6mérséklet meghatarozasat a
MSZ13802/1 targyalja. E szerint: szabadba telepitett berendezés kornyezeti hémérséklete -
20 °C. Abban az esetben, ha a toltet hémérséklete magasabb ennél, akkor a kbrnyezet
hémérséklete a mértékadd hémérséklet.

- Atmeneti hdmérséklet (jele: ts)

A ferrites és a szovetlikben nagy mennyiség( ferritet tartalmazo acélok itémunkaja a
hémérséklet mentén hirtelen valtozast mutat. Nagy hémérsékleten szivdsan, kis
hémérsékleten ridegen viselkedik az acél. A kétféle viselkedés hataran jelolhetd ki az
atmeneti hémérséklet, amely a nyomastartd edények és acélszerkezetek
anyagmegvalasztasanak fontos mérészama.
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A tartaly geometriai méretei

A nyomastartd edények alakja rendszerint hengeres. Végei valamilyen domboru
edényfenékkel vannak lezarva. Leggyakrabban a mélydomboritasu kosargérbe idomu
edényfeneket hasznaljak, mivel ez mind gyartastechnoldgiai mind szilardsagi szempontbadl
kedvez6 tulajdonsagokkal rendelkezik.

Altalanos el&irasok
A nyomastarto edényeket - toltetiktél fliggben - kiilonb6z6 mindségl acéllemezbdl,

hegesztéssel

készitik. Az anyagok kivalasztasanal - kiilondsen szabadba telepitett edény esetén - nagy
figyelmet kell

forditani a ridegtorés elkeriilésére. Ezért az acélok kivalasztasanal az MSZ 13802/1-es
szabvany

utasitasait kell betartani. Eszerint a nyomastarto edény kivalasztasahoz sziikséges adatok a
kovetkez6k:

1. Mértékadé falvastagsag

azononos falvastagsag esetén a tényleges falvastagsag

kiilonb6z6 falvastagsdgok esetén a szabvdany elGirasai szerint

2. Mértékadd hémérséklet

3. Mértékadd anyagjellemzé:

A mértékadd anyagjellemz6 az ReH< 460 MPa folyashataru ferrit-perlites acéloknal az
atmeneti hémérséklet.

Az dtmeneti h6mérsékletet kisérletekkel hatarozzak meg prébatestek

segitségével. Ez anyagtdl fliggs érték. Az azonos szildrdsagi csoporton belil a kilonb6z6
atmeneti hémérsékleteket B, C, D, E bet(ikkel jel6lik. A szerkezetet meghatdrozé minimalis
uzemi hémérséklet természetesen nem azonos az Ut6-hajlitd vizsgalat atmeneti
hémérsékletével, hiszen a fesziiltségi allapot és annak id6beli valtozasa, valamint a szerkezet
mérete és a probatest mérete eltérnek egymadstél. Azonban kisérleti adatok alapjan sikerilt
olyan tapasztalati 0sszefliggést talalni, melynek segitségével az atmeneti hémérséklet
ismeretében becsililhetd a szerkezet megengedett minimalis izemi h6mérséklete.

4. Fesziiltségi allapot és a terhelésvaltozas nagysdga

Kondenzatum

A tarold nagy felliletébdl addddan a benne 1évé siritett leveg6 tovabbi hiit6hatasnak van
kitéve. Ennek kdvetkezményeként, a levegs nedvességtartalmanak egy része, a tartalyban
viz alakjaban lecsapaddik, melyet kondenzatum leeresztével kell eltavolitani.

A nyomastarto edény veszélyességi mutatdja (NYEBSZ 3.)

A nyomastarto edény veszélyességi mutatdjat a kovetkez6 osszefliggéssel kell kiszamitani:
Y=Vpek(c+f+t)

ahol:
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Y - a veszélyességi mutatd

V - a nyomadstarto edény teljes Grtartalma, (1%-o0s pontossaggal) beleértve a csonkok
térfogatat is a

karimas kétésig. (m>)

pe - az engedélyezési nyomas tulnyomasban (bar)

k - korrozids tényezd (értékei: k=1; 5; 10; 15; 20, lehet). A feladatban k=5-re valaszthato.
Ebben az esetben a max. korrézié 0,1 mm/év.

c - a toltet fizikai allapotara jellemzé tényez6 (értékei: c=1; 2; 3 lehet) A feladatban c=2, mert
a toltet gaz.

f - tlizveszélyességi tényezd (értékei: 0; 1; 2; 3 lehet).A feladatban f=0, mert a téltet nem
tlzveszélyes)

t - mérgez6hatas tényez6 (értékei: 0; 1; 2;3 lehet). A feladatban t=0, mert a toltet semleges.
Az igy meghatdrozott Y alapjan a nyomastarto edényt veszélyességi osztalyba kell sorolni.
4100Y>10000 - nagyveszélyesség(i osztaly

Gyartdas engedélyezési dokumentacio (NYEBSZ 6.3 kivonata)

Annak a megitélésére szolgal, hogy a tervezett szerkezeti megolddsok alapjan gyartandd
nyomastartd edény Gzembehelyezés utdn kielégiti-e a biztonsdgos lizemelés feltételeit.
A dokumentacidnak a kovetkez6ket kell tartalmaznia:

- rajzokat

- szamitdsokat

- mUszaki leirast

- kezelési utasitast

Rajzdokumentacio

tartalmazniuk olyan kivitelben és terjedelemben, hogy azokbdl a nyomastartd edény minden
alkatrészének szerkezete, helyzete, valamennyi mérete elbiralhato legyen.

e A nyomastarto edény darabjegyzékkel ellatott 6sszeadllitasi rajzan fel kell tiintetni a
kovetkez6ket:

Méretezési nyomas:

Tervezési h6mérséklet:

Mértékadd hémérséklet:

Uzemi nyomas:

Uzemi h6mérséklet:

A prébanyomads értéke, idGtartama és kozege:

Hegesztési gyengitési tényezs:

A hegesztésre, hGkezelésre vonatkozo utasitasok:

Veszélyességi osztaly:

Valamennyi csonk azonosité jelét és névleges méretét tartalmazo

csonkjegyzék*

A nyomastarto edény sulya lresen, hidraulikus prébanal és Gizemelés kozben:
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A *-gal megjel6lt adatokat kiilon, tablazatos formaban kell megadni

® Ha az dsszeallitasi rajz nem kell6 részletességU, akkor részletrajzot kell késziteni minden
kilonleges alaku, szerkezet(li nyomastartd elemrdl, a hegesztett és egyéb nem oldhaté vagy
oldhato kotésrdl, csonkrol, tdamaszto, fliggeszts elemrdl, merevitésrdl.

* Ha a nyomastartd edény valamely részét szabvanyos alkatrészbél tervezik, arrél kiilon
méretezett részletrajz nem sziikséges, de a szabvanyos elemek |éptékhelyes rajzat az
osszeallitasi rajzon fel kell tiintetni és a szabvanyszamot a darabjegyzékben meg kell adni.

* Ha a nyomastarto edény csonkjainak helyzete az 6sszeallitasi rajzbdl nem allapithatd meg
egyértelmden, akkor a csonkelrendezést részletrajzon fel kell tiintetni.

e Csovekrdl, cs6hajlitasokrol részletrajz akkor sziikséges, ha a csé falvastagsagat ellenérizni
kell.

Szilardsagi szamitasok

e A szilardsagi szamitasokat minden igénybevett alkatrészre el kell végezni az el6forduld
legnagyobb terhelés figyelembevételével. Fel kell tlintetni a szamitasi alapadatokat, az
alkalmazott képletet, a képletbe behelyettesitett értékeket valamint az alkalmazott
(kerekitett) értéket. A szamitas menetének

kdvethetének kell lennie.

e Hivatkozni kell a rajzdokumentacidra (rajzszdm, darabjegyzékszam stb.) vagy a szdmitasban
kell k6z6Ini az alkatrész vazlatat, ugyancsak a rajzdokumentacidra valé egyértelm(
hivatkozassal.

e A szilardsagi szamitas keretében kell a biztonsagi szerelvények csonkjainak atomlé
keresztmetszetét ellenGrizni.

* A méretezéshez az allami szabvanyokat és a hatdsag altal elismert egyéb szamitasi
eljarasokat kell alkalmazni.

e A szamitasnak a fogalmak, a mértékegységek, szamitasi tényez6k stb. szempontjabdl
egyneml(inek kell lennie.

e Nem kell szildrdsagi méretezést végezni szabvanyositott elemeknél, ha az anyag, méret,
kivitelezés, beépités, alkalmazasi koriilmények igazoltan megfelelnek a szabvanynak.

Mdszaki leiras

A mUszaki leirasnak tartalmaznia kell:

¢ A technoldgiai folyamat rovid leirdsat, benne meghatarozva a nyomastartd edény helyét,
szerepét, jellemzé igénybevételeit valamint a toltet, a nyomdastartd edény, a kdrnyezet
kolcsonhatasanak jellemz6 vegyi, fizikai adatait, amelyek a nyomastartd edény szerkezeti
kialakitasat és tervezési kovetelményeit indokoljak.

e A nyomastartd edény gyartasara, lizemeltetésére vonatkozé mindazokat az adatokat,
amelyek a tervrajzokbdl szamitasokbol nem allapithatok meg.

e A nyomastartd edény mdszaki jellemzéit és f6 méreteit a tervrajzokon és a szamitasokon
meghatarozott értékekkel.

» A biztonsagi és Gzemi szerelvények, valamint egyéb tartozékok felsorolasat, tipusait, f6
méreteit, az 6nmikodd vezérlG, szabalyozd rendszer leirasat.



OPTIMUS PLUS KFT.

3300 Eger, Neumayer u. 10. ( N ‘
Tel.: (36) 36/421-568 0

Fax: (36) 36/516-737 - |

info@optimusplus.hu = = "
www.optimusplus.hu OPTIMUS
- — = = plus kft ——————
Energetika ¥ Kornyezetvedelem
..nem csak a kompresszortechnikaban

* A nyomastartd edényre és tartozékaira vonatkozé gyartastechnoldgiai utasitdsokat,
valamint az elvégzendd vizsgalatok el8irdsait és terjedelmét.

» VVeszélyességi osztalyba sorolasi javaslatot, amelynek a veszélyességi mutatd
meghatarozasan kiviil tartalmaznia kell a felhasznalt tényez6k indoklasat is.

e A vizsgald nyilds, buvonyilas meglétének, helyének vagy elhagyasanak indoklasat, azt, hogy
a nyomastartd edény a vizsgald nyilasokon vagy egyéb csonkokon beliilrél hogyan
vizsgalhaté meg.

e A viznyomdsprobanal indokolt légtelenitési, feltoltési és lelritési lehetGségekre vald
utaldsokat, a nyomasprdba elvégzésének maddjara, folyamatara torténdé egyedi utaldsokat
arra az esetre is, amikor a nyomastarté edény a vele egyiitt Gizemel6 rendszerrel 6sszeszerelt
allapotban keril nyomasprébara.

* A nyomastartd edény tervezett élettartamat, kiilsé és belsé korrézids, illetve kopas elleni
védelmét, a varhatoé korrozids, illetve kopasi sebesség fliggvényében a tervezett falvastagsag
potlékot, esetleges védblemez, bevonat alkalmazasat.

* A nyomastartd edény hészigetelését, a szigeteld réteg anyaganak, vastagsaganak,
szerkezetének, kiilsé védelmének megjeldlésével.

A nyomastarté edény azonositasa (NYEBSZ 4. kivonata)

A szabdlyzat hatalya ald tartozdé minden nyomastartd edényt adattablaval kell ellatni.

Az adattablan olvashatdan fel kell tlintetni az aldbbi adatokat:

A gyartd neve és telephelye:

Gyartasi év:

Gyari szam:

Méretezési nyomas:

Préobanyomas:

A nyomastér térfogata:

A megengedett legmagasabb és legalacsonyabb lizemi h6mérséklet:

Az adattablat ugy kell a nyomastartd edényre feler@siteni, hogy az Gizemeltetés kdzben is
olvashat¢, lathaté legyen. Az adattablat bemazolni, szovegét olvashatatlannd tenni tilos.
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Szabvanyok jegyzéke

MSZ 17-86 Fokozott kbvetelményd, 6tvozetlen varrat nélkili acélcsé

MSZ 29-86 Altalanos rendeltetés(, 6tvozetlen, varrat nélkiili acélcsé

*MSZ 40-85 Melegen hengerelt, acél durvalemez méretei

MSZ 99-81 Varrat nélkili acélcsovek méretei és szamitott tomeg

MSZ 229/1-86 Csavararuk m(iszaki kovetelményei. Meghatarozo adatok

MSZ 500-89 Altaldnos rendeltetésd, 6tvozetlen, szerkezeti alap és min&ségi acél
*MSZ 1455-76 Mélydomboritasu kosargorbeidomu edényfenekek

MSZ 1740/1-81 Kazanok és nyomastartd edények gyartasara felhasznalhato szerkezeti
anyagok.

Altalanos elGirdsok.

MSZ 1740/2-89 Acéllemezek

MSZ 1740/5-88 Varrat nélkuli acélcsovek

MSZ 1740/6-86 Hossz- és spiralvarratos acélcsovek

MSZ 1740/12-88 Csavarok és anyak

*MSZ 1741-89 Acélok kazanokhoz és nyomastartd edényekhez

*MSZ 2161-83 Hatlapu csavaranyak C pontossagi fokozattal

*MSZ 2260-89 Hatlapu csavaranyak A és B pontossagi fokozattal

*MSZ 2360-85 Hatlapfeji csavar C pontossagi fokozattal

MSZ 2873-86 CsGvezetékek névleges, lizemi és prébanyomasa

*MSZ 2913/1-81 Karimakotések kotGelemei. Csavarok és csavaranyak valasztéka
*MSZ 2913/2-79 Karimakotések kotGelemei. Szegcsavar

*MSZ 2913/3-81 Karimakotések kotGelemei. Nagy igénybevételli szegcsavar
*MSZ 2913/4-80 Karimakotések kotGelemei. Rugalmasszaru szegcsavar

*MSZ 2913/5-79 Karimakotések kotGelemei. Csavaranya

MSZ 2921,22,23-83 Hegeszthet6 toldatos acélkarima (PN=6,10,16)

MSZ 2970/1-84 Acél cs6vezetékek szilardsagi szamitasa. Altalanos el&irasok

MSZ 2970/2-85 Acél cs6vezetékek szilardsagi szamitasa. Egyenes csé méretezése belsé
tulnyomasra

MSZ 7400/1-83 Kazanok és nyomastarto edények biztonsagi szerelvényei. Biztonsagi
szelepek

fogalommeghatdarozasai és csoportositasa

MSZ 7400/4-79 Nyomastartd edények biztonsagi szelepei

MSZ 13802/1-84 Nyomastartd edények tervezése. Az acélkivalasztas tervezési
kovetelményei a

ridegtorés elkertlése

MSZ 13802/2-86 Hegesztett kotések élkiképzése és szerkezeti kialakitasa

MSZ 13822/1-80 Nyomastartd edények szilardsagi szamitasa. Altalanos eléirasok.
MSZ 13822/2-80 Vékonyfalu hengeres kdpenyek

MSZ 13822/4-80 Domboritott edényfenekek

MSZ 13822/8-80 Kivagasok megergsitése
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MSZ 13833/1-87 Kazanok és nyomastarté edények gyartdsa és vizsgélata. Altaldnos
kdvetelmények.

MSZ 13833/2-87 Szerkezeti kialakitas

MSZ 13833/3-88 Hegesztett kotések technoldgiai vizsgalata

MSZ 13833/4-85 Hegesztett kotések vizsgalata és minGsitése

MSZ 13833/5-89 HGkezelés

MSZ 13833/6-81 Méret- és alaktilrések

MSZ 13833/11-81 Nyomasprdba

*MSZ-05 95.0044-76 Vakkarima hegeszthet6 toldatos késziilékkarimahoz

MSZ-05 95.0025-75 Nyomastarté edények. Cs6lab alldhengeres késziilékek alatamasztasara

*
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